KANTENFRASMASCHINE

=== MIT SCHIEBESCHLITTEN
KFS-500 03 J KFS-1000 DS |

Kantenfrdsmaschinen. Einzigartig ist unten gedriickt wird und nicht gleichzeitig
hierbei vor allem der Schiebeschlitten, um zur Seite geschoben werden muss. Durch den
ein kratzerfreies Entgraten der Werkstiicke erhohten Druck I&sst sich ratterfrei arbeiten,
zu gewdhrleisten. Dieser Schiebeschlitten was unter anderem auch eine hervorragende
ist nicht nur werkstiickschonend, sondern Oberflachenqualitat bedeutet. AuBerdem
ermdglicht auch ein bequemeres Arbeiten an  lassen sich durch die einfach einzustellende
der Maschine als an herkdmmlichen Kanten-  Digitalanzeige Fasen mit einer Genauigkeit
frasmaschinen. Dies liegt vor allem daran, von 0,1 Millimeter realisieren.

dass hier viel mehr Druck auf das Werkstiick
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